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Limitless technology Suntem expertul tau in utilaje pentru prelucrarea lemnului din 2005

BASCHILD proiecteaza si realizeaza intreaga gama de uscatoare, aburitoare si tratament lemn in
capacitatile de productie din Treviolo, Italia, intr-o fabrica de 11.000 mp.

BASCHILD este NUMARUL 1 in Italia in piata de uscatoare si aburitoare, avand peste 30 de ani de
experienta, o cifra de afaceri de 20 milioane de euro/an si peste 1 milion de instalatii vandute in
intreaga lume.
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Sectorul de productie , datorita automatizarilor de ultima generatie, are o capacitate de 2 instalatii
complete de uscare/zi!
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BASCHILD este sinonim cu inovatia in sectorul uscarii lemnului: compania coopereaza de multi ani
cu universitati si academii ale lumii, dar mai presus de toate investeste constant in Cercetare-

DESCRIERE
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STRUCTURA DIN ALUMINU

Structura camerei de uscare consta in coloane si suporturi pentru ventilatoare, tije de legatura si
suporturi pentru schimbdatoarele de caldurd, realizate din aliaje de aluminiu (UNI 9006/1, UNI
9006/4 si UNI 9006/6), inoxidabile , rezistente la intemperii si mediu acidic coroziv agresiv.

Peretii si acoperisul sunt complet asamblati, fixati cu suruburi din otel inoxidabil si sigilati cu silicon
rezistent la temperaturi ridicate. Structura standard a uscatorului poate rezista la o sarcina de
zapada de 250 kg / m? si poate rezista la vanturi de 180 km / h. Apa de ploaie este transportata la
sol prin canale de drenaj.

Camera de uscare are in componenta sa o usa de inspectie in partea posterioara.
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USA GLISANTA ORIZONTALA

Usa glisanta pentru alimentarea uscatorului consta intr-un bloc prefabricat din tabla de aluminiu.
Usa principala consta in foi de aluminiu de 1,5 mm grosime (pliat in forma de "C", pe partea
interioara a uscatorului), izolatie cu vata minerala. Usa principald este asamblata cu suruburi din
otel inoxidabil si sigilata cu silicon rezistent la temperaturi ridicate. Izolatia standard consta in vata
minerald de 100 mm grosime si densitate 40 kg / m3, in timp ce toate foile de tabla utilizate pentru
pereti si acoperis sunt realizate din aliaj UNI 9005/2.

Caruciorul glisant pentru deschidere permite ridicarea si mutarea usii principale. Acesta este
fabricat din otel, produs in Germania. Dupa ridicarea usii principale, suportul pe care caruciorul se
misca este o grinda IPE (din otel), dimensionata in functie de greutatea usii principale.

Toate accesoriile pentru inchiderea usii principale sunt realizate din otel inoxidabil AlSI 304
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=

IZOLATIA PERETILOR, TAVANULUI, PERETILOR INTERMEDIARI SI A USII:
Izolatia standard consta in vata minerald de 100 mm grosime si densitate 40 kg / m3, in timp ce
toate foile de tabla utilizate pentru pereti si acoperis sunt realizate din aliaj UNI 9005/2.

Optional putem oferi pereti SIBERIA, cu grosime izolatie vata minerala de 150 sau 200 mm.
= . E—— —

VARIFLEX

Pentru ca aerul sa circule in mod uniform sunt instalate deflectoare mobile din aluminiu intre
acoperis si stiva de lemne. Deflectorii poti fi ridicati in timpul operatiunilor de incarcare si
descarcare, prin intermediul unui sistem cu scripeti.

De-a lungul laturii posterioare, intre acoperis si bateriile de incalzire, sunt instalate deflectoare fixe
din aluminiu.
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MATERIAL PERETI, USA SI ACOPERIS
Peretii si acoperisul camerei de uscare sunt din tabla de duraluminiu de 1,5 mm grosime ,
TRATATA IN ELECTROLIZA, astfel ca in timp instalatia sa isi pastreze aspectul initial. Dupa
tratamentul de electroliza, se gofreaza in propria linie de gofrare, avand profilarea necesara

conform studiilor Baschild din ultmii 20 ani.
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Limitless technology

MATERIAL PERETI INTERIORI

Peretii si acoperisul camerei de uscare sunt din casete de tabla de duraluminiu de 1,5 mm
grosime , TRATATA IN ELECTROLIZA, astfel ca in timp instalatia sa isi pastreze aspectul initial. Dupa
tratamentul de electroliza, se introduce pe linia automata de executat casete de aluminiu,in care

ulterior va fi introdusa vata minerala.

PRELUCRARI
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Baschild face toate prelucrarile pe centre cu comanda numerica CNC, pentru acuratete maxima si
calitate exceptionala
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BATERIILE DE INCALZIRE

Sistemul de incalzire este compus din schimbatoare fluid/aer si colectoare din otel inox de inalta rezistenta.
Conducta din otel inoxidabil si colectoarele au o grosime de 2,5 mm, sunt taiate cu laser si sudate cu robot
orbital. Radiatoarele constau in tuburi radiante bimetalice extrudate (otel inoxidabil + aluminiu) cu un
coeficient de schimb termic ridicat.

Componentele sudate sunt curatate de orice reziduuri oxidate si testate la 24 bari, motiv pentru care in
instalatiile Baschild se poate intra cu orice agent termic-apa calda, apa supraincalzita, abur, fara a fi necesar
un schimbator de caldura in zona centralei termice.

Sudurile conductelor de colectorul general sunt efectuate cu CNC-uri
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In cazul in care agentul termic esteabur sau apa supraincalzita, se va furniza sero-robinetul functie de
caracteristicile agentului termic

VENTILATIA

Sistemul reversibil de ventilatie este alcatuit din ventilatoare axiale, produse special pentru uscatoare
Baschild de catre DLK® Pollrich® Germania ,care indeplinesc cerintele ErP de eco-proiectare (Legea
2009/125 / CE, Regulamentul UE N.327/2011). Modelul AARM Drymax consta in elice din aluminiu cuplata
la un motor Siemens® cu o putere de 3 kW si 1420 rot/ min. Ventilatoarele sunt cu carcasa robusta
vibroabsorbanta cu constructie speciale proiectata de ingineri Baschild.Acest sistem genereaza un volum
de aer de 33.000 m3/ h la o presiune staticd de 200 Pa. Optional de pot furniza motoare cu puteri nominale
de 4 sau 5.5 kw si diametre de pana la 2000 mm.
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EVACUAREA

Sistemul consta intr-o serie de cosuri pentru evacuare. Fiecare cos de evacuare este echipat cu sisteme de
blocare a aerului, din aluminiu. Acestea din urma sunt prevazute cu deschideri independente si servomotor
Belimo® cu capac de protectie.

Sistemul de evacuare exploateazd dinamica presiunii din interiorul camerei. In acest mod, jumétate din
cosurile de fum furnizeaza aer, iar cealalta jumatate elimina aer
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SISTEM DE UMIDIFICARE
Sistemul de umidificare cu presiune este un circuit care pulverizeaza apa rece in interiorul camerei,
folosind apa la presiunea de 3 bar. Sistemul, in cazul in care este compus dintr-un circuit dublu, are in
componenta sa 2 ramuri de pulverizare instalate in interiorul camerei in ambele sensuri de ventilatie, astfel
incat sa se activeze ramura corespunzatoare in functie de directie. In cazul unui singur circuit, ramura de
pulverizare este instalata de-a lungul peretelui posterior.
Fiecare ramura de umidificare este echipata cu supapa si filtru iar pulverizarea se face prin duze din alama.
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SISTEMUL DE CONTROL
BASCHILD ZOOM

a&ﬁ,’ LD,
i i

rim® ||
Reople:friendly?

Sistemul de control este format din placi, senzori de camp in interiorul si in exteriorul
uscatorului, un panou electric pentru fiecare camerar si un dulap de perete, unde este amplasat
un server industrial Advantech® cu monitor touchscreen de 15”.

Panoul electric este produs cu materiale de la companii de top, cum ar fi Allen Bradley® si
Siemens®, care respecta toate normele europene privind compatibilitatea electromagnetica.
Placile electronice, firmware si software-ul ZOOM sunt proiectate de departamentul Baschild de
Hardware & Software.

Fiecare uscator este prevazut cu propriul sdu PLC si procesor Freescale® dedicat. Interfata
multi-utilizator este instalat pe server industrial, echipat cu procesor Intel in Windows® 7.
Sistemul de control poate administra in mod automat procesul de uscare si/sau aburire folosind
programe de lucru stabilite in functie de caracteristicile lemnului care urmeaza sa fie uscat
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si/sau aburit. Procesul gestioneaza date, avertismente, alarme, diagrame, consumuri si multe
alte aspecte intr-un mod intuitiv.

TDK DVK ATK PDK
Intran
in teren n TM1 nTM1 n TM1 nTM1
n MD1 n MD1 n MD1 n MD1
Modbus Modbus Modbus Modbt
PLC1 PLCA PLCA1 PLCA1
§ 1x 1x 1x 1x
= | Ethernet Ethernet
2 Ethernet Ethernet
3 |
] |
=
Server Web
Punct de livrare aprovizionare Tablou de distributie

Monitor Touchscreen //

Reteaua societatii I
LAN Access g '
Structura proprie a points
clientului f_ i

PCs / Statii de lucru

Optional

| Notebooks L

ZOOM este noul sistem de control computerizat produs de Baschild.

ZOOM cuprinde o solutie inovativa pentru intregul echipament de produse Baschild, de
la intréri-iesiri (I/O) la distantd pana la interfata om-masina. Sunt introduse numeroase
dispozitive, iar functiile si operarea lor trebuie explicate.

Scopul proiectului ZOOM este de a asigura un controler care sa se asocieze unui sistem
hardware, proiectat integral si specific pentru tehnologii de uscare a lemnului, cu un
software inteligent, dar simplu pentru interfata de utilizator. In plus, sistemul este
adecvat fiecarui stil de lucru intrucat permite fiecarui utilizator sa selecteze modul si
locul operarii instalatiei de uscat.

ZOOM reprezinta doar primul pas in noua strategie Baschild cu privire la proiectarea
controlerelor de proces, Intrucat este primul controler produs integral de Baschild, in
cadrul noului departament de cercetare & dezvoltare. Noua abordare va genera
numeroase avantaje clientului, respectiv un timp de raspuns mult mai mic la cererile
specifice, actualizdrile uzuale, noi dispozitive si solutii, pentru a indeplini misiunea
principala Baschild: de a usca mai bine.

Functii principale ale ZOOM

= Sistem integral automat de comanda pentru fiecare linie de productie Baschild (TDK —
ATK — DVK - PDK)s

= Sistem modular adecvat aplicatiilor mici pana la instalatiile mari;

* Echipament solid, sigur;

= Usurinta utilizarii si intretinerii;

» In mod curent cu telecomanda;

= Interfata de dispozitiv adaptabila;

» Limitarea costurilor;

= Proiectat si fabricat integral de Baschild,
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* Baza ideala pentru dezvoltarea de solutii inovatoare.

In principiu, sistemul este alcituit, in termeni de configuratie minima, din plici I/O in
teren (MD pentru date de umiditate si TM pentru date termice (de temperaturd)) si dintr-
o placa de comanda logica programabila (PLC) per cuptor. Structura modulard permite
asigurarea numarului de intrari necesare.

Interfata de utilizator este o aplicatie server dezvoltata in .NET pentru a fi rulata pe
sistem de operare Windows, pe un computer simplu (produs ZOOM Smart) sau pe un
server web de categorie industriala (produs ZOOM Server).

Zoom Server vs. Zoom Smart — functii ZOOM Smart Z0O0OM Server
numar max. de TDK nelimitat nelimitat
numar max. de DVK nelimitat nelimitat
numar max. de ATK - 2

alarma SMS - optional
asistenta de la distanta optional  inclusa
conexiune la BRIDGE optional inclusa
actualizari online de soft integrat - permanente
actualizari online de software - permanente

Arhitectura hardware — I/0 de la distanta

Placa TMx poate inregistra pana la opt temperaturi, in intervalul -50°C/+250°C.
Structura de intrare estse poate configura cu urmatoarele solutii: termometre (cu rezervoare)
uscate, termometru umed, temperaturi ale lemnului, temperaturi medii termice (admisie si
evacuare).

Placa MDx poate inregistra pana la cinci valori de umiditate, in intervalul de 5% / 70%.
Structura de intrare se poate configura cu urmatoarele solutii: umiditate Limba UGL, umiditate
UGL a celulozei (2 tipuri), umiditati de lemn, umiditati la miezul lemnului.

Arhitectura hardware — modul PLC
Reunind stabilitatea si siguranta sistemului PLC cu dinamismul casetei PC integrate,
ZOOM poate face fatd provocdrii cu sistemele de comanda standard.

Un controler logic programabil reprezinta solutia standard in aplicatiile la scara
industriala.

Proiectul ZOOM si-a dezvoltat propriul echipament PLC, proiectat special pentru
industria de uscare a lemnului. Rezultatul acestui efort se numeste PLCx.

PLCx este un controler logic programabil compact. Unitatea centrala de procesare are la baza
un procesor Freescale si cuprinde 2 x R$485, 1 x Ethernet 10T/100Tx, 48 IN, 16 UT, cititor de
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card SD, si multe alte functii. Configuratia este stocata pe memoria SD pentru a permite
inlocuirea rapida la nevoie.

s .
Arhitectura hardware — placa de borne (versiune ZOOM Server)
De obicei, computerele incorporate reprezintd solutia pentru sistemele inteligente din
industria automatizarii, permitand o dezvoltare importanta a sistemului datorita
echipamentului PC avansat disponibil pe piata.
Modelul ARK2120L de computer incorporat Advantech este serverul web al sistemului
ZOOM si asigura toate functiile necesare pentru instalatii mici, medii si mari. Accepta
un numar nelimitat de cuptoare la utilizator, indiferent de tipul acestora. Accesul la
serverul web este permis mai multor utilizatori cu niveluri diferite de acces pe baza
proprietatilor de autentificare.
Utilizatorii se pot conecta cu usurintd la serverul web prin propriul PC si notebook in
sistem de operare Windows, prin LAN sau Wireless daca sunt disponibile puncte de
acces. Optional, se poate instala un monitor cu ecran tactil pe tabloul de distributie al
serverului web.
Dupa autentificare, utilizatorii pot selecta cuptorul care trebuie administrat, pot crea
programe de lucru sau pot utiliza unul deja existent (importa, stoca etc.). Acestia pot
verifica graficul de date sau graficul ciclului aflat in rulare sau pot superviza ciclul prin
pagina sinoptica, cea care simuleaza ciclul in timp real.

Conectarea la versiunea ZOOM Server — 1
Utilizatorul va hotari felul de acces la Serverul web, intrucat doar un PC pe LAN este
necesar.
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In functie de locul in care este nevoie de control, se poate alege intre o solutie industriala
oferitd de Baschild si o solutie neindustriald detinutd de client, sau ambele.

Solutii industriale

- Monitor cu ecran tactil 15 — Advantech IDS-3215 — Monitorul este instalat pe dulapul
electric al serverului web si permite acelasi tip de interfatd pe care il aveti de la un PC in
LAN, dar utilizdnd tehnologic touchscreen.

- Tableta de tip rugged 10,4 — Advantech PWS-770 — Daca exista un punct de acces in
zona unitatii de uscare, este disponibila aceastd optiune. Tableta de tip rugged este o
optiune inteligenta pentru utilizat aflat in miscare.

Solutii neindustriale

Solutiile neindustriale sunt adecvate mai ales pentru mediul neindustrial (birouri) si
pentru vizualizarea/administrarea de la distanta a instalatiilor de uscare.

Baschild nu furnizeaza acest tip de servicii, intrucét sunt solutii profesionale sau de
consumator disponibile la fiecare furnizor de hardware IT (tehnologie a informatiei).
Aceastd gama de produse se refera la: computere, statii de lucru, notebooks, tablete cu
sistem de operare Windows etc.

Arhitectura software

Microprograme de placa de borne

Placa de borne ruleaza cu o versiune integratad a Editiei Standard a Windows 7 cu sistem
de fisiere numai pentru citire pentru a evita salvarea de date noi peste cele vechi.
Software de monitorizare ZOOM Browser

Programul de monitorizare ZOOM Browser este o aplicatie dezvoltatd in WPF si
adecvata instalarii pe sistem de operare Windows, cu instalare simpla.

Arhitectura software

Sinoptic

Aceastd pagina concentreaza comanda pentru

fiecare cuptor: vizualizarea functiondrii, starea si

comanda manuala a fiecarui dispozitiv, graficul

ciclului rulat, informatii generale despre process
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Arhitectura software

Programator

Programul de lucru este complet flexibil. Utilizatorul hotaraste numarul de etape de parcurs
si ce anume sa facd in fiecare faza. ZOOM va verifica posibile neconformitéti inainte de a
demara procesul. Fazele generale de lucru sunt incélzirea, uscarea, egalizarea, racirea.
Procesul de dezghetare a lemnului poate fi automat sau manual.
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Recipe
Recipe name LPO Wood group 1 ~ Wood thickness [ 40 | [/] Use wood moisture
=
&S
& o A
* & & & > Drying
& & & ) > &5 & 2
< & & « PN Y < & = =
&% o o o T T o T T e T (O fanthy
| b i b b b b B ? Rl o ¥ s )
A Heiting 50.0° | 15.0% | 60% | 10 | 400 | 100 MM~
e Drying B so%] 6007 [ 15.0% | 90% | 10 50 | 1.00 10.0% (%2212 | |
B x| 500° | 14.0% | 88%
B 3| 50.0° | 13.0% | 8e%
B aw| 5100 | 12.0% | 84%
B 4| 53.0° | 11.0% | 82%
B oo 550 | 10.0% | 80%
B i ss0° | 0.0% | 78%
B x| 550 | 8o | 76%
B 11%] s50° | 7.0% | 74%
B o] 5500 | 6.0% | 72%
@ Equalizing 500° | 16.0% | 80% | 10 | 200 [ 4000 [ 20 || %2 %2 =
v Cooling 46.0° 8% | 10 | 400 ]

Arhitectura software

Memorie de date

Toate datele procesului sunt inregistrate intr-un grafic la fiecare interval de timp definit de
utilizator; de asemenea, in acest grafic se pot stoca si exporta date.
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GWMEWPN | 50.0° | 444° | 44.0° | 39.0° | -85° | 17.8° | 825° | 76.8° | 150% | 12.5% | 10.0% | 9.6% | 10.0% | 104% | 4.2% | 60% | (

| 50.0° 44.4° 44.0° 39.0° -8.5° 17.8° 82.5° 76.8° 15.0% | 12.5% | 10.0% 9.6% 10.0% | 10.4% 4.2% 60% 1C
OHAGZPN_| 50.0° | 44.4° | 44.0° | 39.0° | 85° | 17.8° | 825° | 76.8° | 150% | 12.5% | 10.0% | 9.6% | 10.0% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1C
1062014633PN | 50.0° | 44.4 44.0° ° | 85° ° | 82.5° .8° 0% | 12.5% X .6% | 10.0% .. 4.2% | 60% 1C
1V60M63PN | 50.0° | 44.4° | 44.0° | ° | -85° | 17.8° | 82 .8° .0% | 12.5% X .6% 0% 4% | 4.2% | 60% 10
WIKNMEAPN | 50.0° | 44.4° | 44.0° ° | -8.5° 8°_| 82.5° .8° .0% | 12.5% | 10. 6% .0% | 10. 4.2% | 60% | 1C
0162014 648PN | 50.0° | 44.4° | 44.0° | 39.0° | ° | 17.8° | 82 2 0% | 12.5% .6% | 10.0% 4% | 4.2% | 60% 1C
016014653PM_|  50.0° 14.4° g 39.0° -8.5° ° 82 ° 0% .5% 10. .6% 0% 1 2% 60% C
{0446SIPM_| 50.0° | 44.3° | 44.0° | 389° | 85° | 17.8° | 825° .8° .0% | 12.4% | 10, 6% | 10.0% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1C
WENTHPN | 50.0° .3° .0° | 38.9° | -85° ° | 82 ° .0% | 12.4% | 10.09 6% 0% | 104% | 4.2% | 60% | 1C
WAIAASWAN | 50.0° | 444° | 441° | 39.0° | 85° | 17.8° | 82 X 0% | 12.5% | 104 7% | 101% | 104% | 42% | 0% C
0172014813AM | 45.3° 44.4° 44.1° 39.0° 8.5° 17.8° 82.5° 76.8° 15.0% | 12.5% | 10.0% 9.7% 10.1% | 10.4% 4.2% 60% 10
WANUSIAN | 48.7° | 44.4° | 441° | 39.0° | 85° | 17.8° | 825° | 76.8° | 150% | 12.5% | 10.0% | 9.7% | 10.1% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1C
US| 50.0° | 44.4° | 441° | 39.0° | 85° | 17.8° | 825° | 76.8° | 15.0% | 12.5% | 10.0% | 9.7% | 10.1% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1C
WAUSZAN | 50.0° | 44.4° | 441° | 39.0° | -8.5° | 17.8° | 82.5° | 76.8° | 15.0% | 12.5% | 10.0% | 9.7% | 10.1% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1¢
0MAUSHAN_ | 50.0° | 44.4° | 44.1° | 39.0° | 8.5° | 17.8° | 82.5° | 76.8° | 15.0% | 12.5% | 10.0% | 9.7% | 10.1% | 10.4% | 4.2% | 60% | 1C
toniantisssA | 50.0° | 443° | a41° | 39.0° | 85° [ 178> [ 825° | 76.8° | 150% | 12.5% | 100% | 9.7% | 101% | 10.4% | 42% | 60% | 1C

Arhitectura software

Evenimente si alarme

Toate evenimentele (notificare) si alarmele (situatie periculoasd) sunt inregistrate in doua
grafice diferite si notificate prin email si SMS (cartela SIM nu este inclusd) pe baza
reglajelor utilizatorului
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Date [ fime Description
10/16/2014 5:58 PM Program start
10/16/2014 6:09 PM ‘Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:09 PM Wood moisture sensor set change
10/16/2014 6:10 PM Warning activation: One or more devices driven in manual mode
10/16/2014 6:10 PM Warning deactivation: One or more devices driven in manual mode |
10/16/2014 6:17 PM Warning activation: One or more devices driven in manual mode
10/16/2014 6:23 PM Warning deactivation: One or more devices driven in manual mode |
10/16/2014 6:23 PM Warning activation: One or more devices driven in manual mode
10/16/2014 7:04 PM Alarm activation: High pressure spray pump wather low level
10/16/2014 7:04 PM Program interruption
10/16/2014 7:04 PM Alarm deactivation: High pressure spray pump wather low level
10/17/2014 9:08 AM Program resume

Arhitectura software

Pagini de configurare si tehnice

Interfata de utilizator cuprinde a pagina de configurare, care permite expertilor sa introduca
parametrul corect in baza configuratiei cuptorului. Pagina tehnica este o sursa de informatii cu
privire la parametrul sistemului

[ Technical parameters 3]
lem Temperature alam contol
Limba +] | Generte alom:
@ 150 g
" [Go (L Time{minutes) 10
Time{minuted | 5
Dilference (') [
Wood thawing
Anliftoeze starttemperahse. [ 50 Desied wood enter tenperaue | 10.0  Generate alarm
Antilreeze end lomperdhse: [100 Minirum valve apening (2] = + Generate warning
Radiotors antifrocze Fane (%) il
Valve open perceniual 30 s
L Chimineys at siop Hot wather temperaiure che
Activaion No ~| | Closeiflowerthan [200 i
[Tv i 250 0.
Open percentual (stepped) 50
Nehslnseintn: —
——— ather a7 Maxvaporizerbumer temp. 2500
Hot wather flow 1.20 l'lwﬂ‘l 600 Devices ON/OFF tmes {seconds)
Vaporflow 120 'g,.i, 500 Healingresistor DN ) OF 30
Diathermic ol flow 120 VaporizerresistorON P oF a0
Vaporizalor (Cube meler /1)
Hotwather flow 1.20 Heatingburner ON 300 OFF 75
Vapor flow 120
Diathermic ol flw 120 AL 2 s )
Apply | Close |
T AT e ARSI TE A ST AN TE IR
Inguts \——rﬁr-‘rrﬁ“ CEETET —J
Temperature 529°
Dry bulb zone 1 443" Board 1: Resistance 1 000K LSS S Nl
Dry bub zone 2 a1 Board 1: Resistance 2 B0 10-0- @ o 32
Vo bl 00 oud | Russanens 200K
45 118 WARE
Wood wmpware =
Vot vther
oL wather ot ance .
ke e Boart 2 Restance
- Yooz bumer smoles____ s
Soa ot 1
Boar 1 nput2
Boad 1 I
it 4 H
rd 1 Input Board 3 Resistance 4
Bowd I Boart 3 Ressance . -
ard gt 7 Soar 3 Tmparatre 2
Boabd 1 gk Board 4: Resistance | s
e BANELTMRGSS Board 4. Resistance 2 -
Board 2 Input 1
Box2inpa2 Soart & Rostance -
Bowrd2ipa = Board 4 Resisiance 5 -
Sours2input 4 z I L T
b = Boart & Temparaure B e =
Soard2input§
Sowd2inpu7 =
Board 2 Input 8 -
Board 2 Tamperaurs £

Care sunt noutatile?
Echipament standard
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Circuit de agent calorific si termic feedback supapa cu trei cai

Umidificare circuit dublu de umidificare, fata si spate
Eliminare aer feedback al servomotoarelor la clapete
HRS actionare autonoma a ventilatorului de

eliminare (cu privire la ventilator)
Sistem reversibil de expulzare conform directiei de circulatie a aerului
Feedback al servomotoarelor la clapete
Ventilare cu invertor comanda MODBUS a invertorului
Inregistrarea consumului de curent
Transmiterea codurilor de alarma la sistemul de control
cate un invertor per ventilator
Functii ale sistemului de control UGL
Proces de uscare fara sonda de proba
Numar flexibil de sonde de umiditate a lemnului
Comanda manuald integrata pe ecranul sinoptic
Sistem pentru umiditatea aerului
Sonde de temperaturad a lemnului
Sonde de temperaturd a agentului termic

Layout-ul proiectului

Instalatie este compusa din: Camera de uscare

Cantitate / Model / Capacitate | 2 X TDK 150 MC/CICLU FIECARE
Energia termica furnizata Apa supraincalzita 130/152C
Lucrari de constructie necesare Fundatie

Izolare (Vata minerala) Inclusa

(Fluid de incalzire / abur) la flansele din exteriorul camerei
(Apa rece pentru umidificare) la tevile filetate din exteriorul
camerei

Legaturi necesare (Apa rece pentru bulbul umed) la camera tehnica (care
urmeaza sa fie construita langa instalatie)

(Energia electrica si reteaua) 400 V pentru fiecare tablou
electric, 230 V la serverul panoului, LAN la serverul panoului

Caracteristicile camerei de uscare TDK

Brute (totale)

Di A
imensiuni Latime 10.500 mm (perete-

perete)
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Adancime totala 9.85 mm
(perete interior / usa)
Inaltime 4.160 mm (plan zero
— acoperis)

Mijloacele de incarcare Motostivuitor
7 ventilatoarex 2 camerex 3 kW diam. 800 mm cu inverter
Danfoss FC102 x 35.000 mc/h fiecare = 245.000 mc/h/camera

Sistemul de ventilatie

Sistemul de evacuare 8 cosuri 600x600 mm

Sistemul de umidificare Cu presiune joasa (3 bar), cu circuit dublu de umidificare

Sistemul de control

Configuratie Baschild ZOOM Server

Accesorii INCLUSE:

1.INVERTERELE

Inverterele gestioneaza viteza ventilatoarelor in functie de valoarea umiditatii lemnului. Acest
optional optimizeaza viteza aerului in interiorul camerei de uscare in functie de starea lemnului: in
acest fel consumul de energie este limitat la valoarea necesara, evitarea consumului inutil. Sistemul
este pregatit pentru invertere Danfoss® VLT, dimensionate in functie de absorbtia totala a
ventilatoarelor in fiecare camera.

Modelul FG7 a fost ales pentru cablurile de alimentare ale ventilatoarelor, cabluri ecranate.

Notd importantd: pentru a minimiza zgomotul, convertorul de frecventd este implicit echipat cu bobine
de circuit intermediar. Acest lucru reduce curentul de intrare IRMS cu 40%.

PRODUCATOR BASCHILD ITALIA, AN FABR 2017!
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VALOARE FINALA FARA TVA, FARA DEMONTARE/REMONTARE....79.800 EUR

Pret indicativ demontare/remontare...........oceneernreesnsserseesnees 30.000 eur

Foto camere in starea actuala:
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